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Ersetzt die Technische Note 2475A, Teile-Nr. 77 11 187 290

BESONDERHEITEN BEIM AUS- UND EINBAU DER EINSTELLSCHEIBEN*

*Einstellscheiben (mit und ohne Aussparungen) der Monoblock-StéRRel und der

11

Ventilschaftdichtungen
< Motor: F und N Alle Typen
= Getriebe: XXX

Basisdokumentation

Diese Technische Note behandelt:

- die Verwendung des Werkzeuges Mot. 1366 zum Aus- und Einbau der Ventileinstell-
scheiben (mit Aussparungen ) bei Motoren F (alle Typen aul3er F 16V ) und den Aus- und
Einbau der Ventilfedern fur den Austausch der Ventilschaftdichtungen bei den Motoren

F und N (alle Typen)

- die Verwendung des Werkzeuges Mot. 1366-01 zum Aus- und Einbau der
) bei Motoren F (alle Typen aulRer F 16V)

Ventileinstellscheiben (ohne Aussparungen

- die Besonderheiten beim Aus- und Einbau der Monoblock-Sté3el bei Motoren F alle Ty-

pen

Die vom Hersteller vorgeschriebenen Reparaturmethoden in vorliegendem Dokument
wurden unter Berucksichtigung der am Tage der Zusammenstellung gtiltigen techni-
schen Spezifikationen aufgefuihrt. Die Reparaturmethoden kénnen abweichen, wenn
der Hersteller verschiedene Aggregate oder Teile seiner Fabrikation andert.

Samtliche Urheberrechte liegen bei der Régie Nationale des Usines Renault SA. Nach-
druck oder Ubersetzung, selbst auszugsweise, des vorliegenden Dokumentes sowie die
Verwendung des Teile-Numerierungssystems sind ohne besondere schriftliche Geneh-

migung der DEUTSCHEN RENAULT AG nicht gestattet.

@ RENAULT 1998




MOTORSTEUERUNG - ZYLINDERKOPF 1 1
Einstellscheiben und Ventilschaftdichtungen

INHALT DES WERKZEUGKOFFERS MOT.1366

99543R

Er besteht aus:

dem Spannwerkzeug (1) zum Aus- und Einbau der Ventilfedern
dem Spannwerkzeug (2) zum Aus- und Einbau der Ventileinstellscheiben bei Motoren mit Nockenwellen
mit groBem Nockenbahnradius (18 mm)

dem Spannwerkzeug (3) zum Aus- und Einbau der Ventileinstellscheiben bei Motoren mit Nockenwellen
mit kleinem Nockenbahnradius (16,5 mm)

den drei Flanschen (4) zum Aus- und Einbau der Ventilfedern bei Motoren F 16V

den drei Flanschen (5) zum Aus- und Einbau der Ventilfedern bei Motoren N7Q 16V

den Hulsen (6) und (7) zum Aus- und Einbau der Ventilfedern (nur bei Motoren N7Q 16V und F 16V)
der Rampe (8) zum Aus- und Einbau der Ventilfedern bei Motoren N7Q und F 16V

der Rampe (9) zum Aus- und Einbau der Ventilfedern bei Motoren F (alle Typen auller 16V)

den Schrauben (10) und (11) zum Befestigen der Flansche und Streben

dem Druckluftanschluf3 (12) zum Halten der Ventile in ihren Sitzen beim Aus- und Einbau der Ventilfedern
(nur Benzinmotoren)
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MOTORSTEUERUNG - ZYLINDERKOPF
Einstellscheiben und Ventilschaftdichtungen

11

Zusatzwerkzeug Mot. 1366-01

11231R

Das Werkzeug Mot. 1366-01 ermdglicht den Aus-
und Einbau der Ventileinstellscheiben (ohne Aus
sparungen) bei Motoren F alle Typen (aulBer
F16V).
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MOTORSTEUERUNG - ZYLINDERKOPF
Ventilschaftdichtungen

11

VERWENDUNG DES WERKZEUGKOFFERS MOT.
1366

Verwendung des Werkzeuges (1) zum Aus- und
Einbau der Ventilfedern

MOTOREN F ALLE TYPEN AUSSER F 16V

Nach dem Ausbau der Nockenwelle und der Ven-
tilstoRel die Rampe (9) anstelle der Nockenwelle
einsetzen und mit den Schrauben (10) befestigen.

Den Kolben in den o. T. des jeweiligen Zylinders
bringen.

Das Werkzeug (1) wie unten angegeben einset-
zen.

HINWEIS: wenn die Ventilfedern ausgebaut sind,
die Kurbelwelle nicht drehen. Die Ventile kdonn-
ten sonst in den Zylinder fallen.

1

oo
10105R

e HelH FaT

Die Arbeit an allen Zylindern durchfiihren.

HINWEIS
Diese Arbeit muf vor Ausbau der Federn erfol-
gen.

Bei Benzinmotoren den Druckluftanschluf (12)
anstelle der Ziindkerzen anbringen. Den Druck-
luftschlauch am Druckluftanschluf3 anbringen
und die Druckluft auf den Kompressionsraum
wirken lassen.

Sich vor Abklemmen des Druckluftschlauches ver-
gewissern, dal® die Ventile korrekt geschlossen
gehalten werden.
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MOTORSTEUERUNG - ZYLINDERKOPF 1 1
Ventilschaftdichtungen

MOTOREN F 16V

Nach Ausbau der Nockenwellen und der Hydrost63el der Ventile

EinlaRseite
Die Flansche (4) wie in nachstehender Abbildung angegeben anbringen.

Den mit FD versehenen Flansch in (G), den mit FM versehenen Flansch in (H) und den mit FG versehenen
Flansch in (1) anbringen. Sie mit den Schrauben (10) befestigen.

1 — T 12

10131R

Die Rampe (8) mit den Schrauben (10) an den Flanschen (4) befestigen.
Den Druckluftanschluf3 (12) anstelle der Zindkerze anbringen.

Die Hulse (7) anstelle des HydrostdRels anbringen und das Werkzeug (1) positionieren.
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MOTORSTEUERUNG - ZYLINDERKOPF 1 1
Ventilschaftdichtungen

AuslaRseite
Die Flansche (4) wie in nachstehender Abbildung angegeben anbringen.

Den mit FD versehenen Flansch in (K), den mit FM versehenen Flansch in (L) und den mit FG versehenen
Flansch in (M) anbringen. Sie mit den Schrauben (10) befestigen.

L 12 M 1

10130R

Die Rampe (8) mit den Schrauben (10) an den Flanschen (4) befestigen.
Den Druckluftanschluf (12) anstelle der Ziindkerze anbringen.

Die Hilse (7) anstelle des HydrostdRels anbringen und das Werkzeug (1) positionieren.

HINWEIS
Den Kolben immer in den o. T. des jeweiligen Zylinders bringen (ohne Verwendung von Druckluft). Diese
Arbeit muf3 vor Ausbau der Federn erfolgen.

Wenn die Druckluft nicht ausreicht, um die Ventile beim Ausbau geschlossen zu halten, den Luftschlauch
vom AnschluR (12) abklemmen, den Kolben in den o. T. bringen und das Werkzeug (1) so weit anziehen, bis
die obere Scheibe der Ventilfeder sich 16st. Durch die Druckluft im Zylinder kann der Kolben in den u. T. ge-
langen.

Sich vor Abklemmen des Druckluftschlauches vergewissern, daf? die Ventile korrekt geschlossen gehalten
werden.
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MOTORSTEUERUNG - ZYLINDERKOPF
Ventilschaftdichtungen
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MOTOREN N70Q

Nach Ausbau der Nockenwellen und der Hydrost63el der Ventile

EinlaRseite

Die Flansche (5) wie in nachstehender Abbildung angegeben anbringen.

Den mit ND versehenen Flansch in (A), den mit NM versehenen Flansch in (B) und den mit NG versehenen

Flansch in (C) anbringen. Sie mit den Schrauben (11) befestigen.

10104R

Die Rampe (8) mit den Schrauben (10) an den Flanschen (5) befestigen.
Den Druckluftanschluf3 (12) anstelle der Zindkerze anbringen.

Die Hulse (6) anstelle des HydrostdRels anbringen und das Werkzeug (1) positionieren.
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MOTORSTEUERUNG - ZYLINDERKOPF 1 1
Ventilschaftdichtungen

AuslaRseite
Die Flansche (5) wie in nachstehender Abbildung angegeben anbringen.

Den mit ND versehenen Flansch in (D), den mit NM versehenen Flansch in (E) und den mit NG versehenen
Flansch in (F) anbringen. Sie mit den Schrauben (11) befestigen.

12 F 1

D 5 10103R

Die Rampe (8) mit den Schrauben (10) an den Flanschen (5) befestigen.
Den Druckluftanschluf3 (12) anstelle der Ziindkerze anbringen.

Die Hilse (6) anstelle des HydrostdRels anbringen und das Werkzeug (1) positionieren.

HINWEIS
Den Kolben immer in den o. T. des jeweiligen Zylinders bringen (ohne Verwendung von Druckluft). Diese
Arbeit muf3 vor Ausbau der Federn erfolgen.

Wenn die Druckluft nicht ausreicht, um die Ventile beim Ausbau geschlossen zu halten, den Luftschlauch
vom AnschluR3 (12) abklemmen, den Kolben in den o. T. bringen und das Werkzeug (1) so weit anziehen, bis
die obere Scheibe der Ventilfeder sich 16st. Durch die Druckluft im Zylinder kann der Kolben in den u. T. ge-
langen.

Sich vor Abklemmen des Druckluftschlauches vergewissern, daf? die Ventile korrekt geschlossen gehalten
werden.
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MOTORSTEUERUNG - ZYLINDERKOPF 1 1
Ventilschaftdichtungen

MOTOREN N7U

Nach Ausbau der Nockenwellen und der Hydrost63el der Ventile

EinlaRseite
Die Flansche (5) wie in nachstehender Abbildung angegeben anbringen.

Den mit ND versehenen Flansch in (A), den mit NM versehenen Flansch in (B) und den mit NG versehenen
Flansch in (C) anbringen. Sie mit den Schrauben (11) befestigen.

10 B A

C 5 7] 14265R

Die Rampe (8) mit den Schrauben (10) an den Flanschen (5) befestigen.
Den Druckluftanschluf (12) anstelle der Ztundkerze anbringen.

Die Hulse (6) anstelle des HydrostdRels anbringen und das Werkzeug (1) positionieren.
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MOTORSTEUERUNG - ZYLINDERKOPF
Ventilschaftdichtungen
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Fur die Ventilschaftdichtungen des 5. Zylinders die Einheit wie unten angegeben positionieren.

14265-1R
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MOTORSTEUERUNG - ZYLINDERKOPF 1 1
Ventilschaftdichtungen

AuslaRseite
Die Flansche (5) wie in nachstehender Abbildung angegeben anbringen.

Den mit ND versehenen Flansch in (D), den mit NM versehenen Flansch in (E) und den mit NG versehenen
Flansch in (F) anbringen. Sie mit den Schrauben (11) befestigen.

1 12 10 8 D

14265-2R

Die Rampe (8) mit den Schrauben (10) an den Flanschen (5) befestigen.
Den Druckluftanschluf (12) anstelle der Ziundkerze anbringen.

Die Hulse (6) anstelle des HydrostdRels anbringen und das Werkzeug (1) positionieren.
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MOTORSTEUERUNG - ZYLINDERKOPF 1 1
Ventilschaftdichtungen

Fur die Ventilschaftdichtungen des 5. Zylinders die Einheit wie unten angegeben positionieren.

14265-3R

HINWEIS
Den Kolben immer in den o. T. des jeweiligen Zylinders bringen (ohne Verwendung von Druckluft). Diese

Arbeit muf3 vor Ausbau der Federn erfolgen.

Wenn die Druckluft nicht ausreicht, um die Ventile beim Ausbau geschlossen zu halten, den Luftschlauch
vom Anschlu3 (12) abklemmen, den Kolben in den o. T. bringen und das Werkzeug (1) so weit anziehen, bis
die obere Scheibe der Ventilfeder sich 16st. Durch die Druckluft im Zylinder kann der Kolben in den u. T. ge-
langen.

Sich vor Abklemmen des Druckluftschlauches vergewissern, dal? die Ventile korrekt geschlossen gehalten
werden.
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MOTORSTEUERUNG - ZYLINDERKOPF 1 1
Einstellscheiben (mit Aussparungen)

Verwendung der Werkzeuge (2) und (3) zum Aus- Nach Ausbau des Ventildeckels die Stol3el so ver-

und Einbau der Einstellscheiben des Ventilspieles setzen, daf} sich zwei Aussparungen gegenuber-
liegen, um das Werkzeug (2) besser einsetzen zu

Verwendung des Werkzeuges (2) kénnen.

Die Verwendung des Werkzeuges (2) betrifft alle Die StoRel mit Hilfe des Werkzeuges (2) herunter-

Motoren mit Nockenwellen mit grofiem Nocken- drucken.

bahnradius (18 mm)

Die Einstellscheiben mit einem Schraubendreher
und einem Magneten entfernen.
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Es gibt zwei Ausfiihrungen von Aussparungen an
den St6Reln mit groRem Nockenbahnradius.

A

-— @

98896R

A - Eckige Aussparungen
B - Segmentférmige Aussparungen
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MOTORSTEUERUNG - ZYLINDERKOPF
Einstellscheiben (mit Ausparungen)
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HINWEIS: vor Einbau der Einstellscheibe das an
der StoReloberseite (C) befindliche Ol entfernen.
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Verwendung des Werkzeuges (3)

Die Verwendung des Werkzeuges (3) betrifft alle
Motoren mit Nockenwellen mit kleinem Nocken-
bahnradius (16,5 mm)

98894R

Nach Ausbau des Ventildeckels die Aussparungen
(A) der St6Rel zum vorderen Teil des Zylinder-

kopfes hin versetzen und das Werkzeug (3) einset-
zen.

Die StoRel mit Hilfe des Werkzeuges (3) herunter-
dricken.

Die Einstellscheiben mit einem Schraubendreher
und einem Magneten entfernen.

L
101026 | & '1( {.J(




MOTORSTEUERUNG - ZYLINDERKOPF
Einstellscheiben (ohne Aussparungen)

UNERLASSLICHES SPEZIALWERKZEUG

Mot. 1366-01 Ventilheber; Zusatz zu
(Mot. 1366)

KONTROLLE DES VENTILSPIELES

Die Ventile laut Tabelle in Uberschneidung brin-
gen. Ventilspiel kontrollieren und ggfs. einstellen.

86911-1§

N B W
w = N D

Die ermittelten Werte mit den vorgeschriebenen
Werten vergleichen und die Einstellscheiben ggfs.
austauschen.

Ventilspiel bei kaltem Motor (mm) :
- EinlaR: 0,20
- AuslaR: 0,40
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MOTORSTEUERUNG - ZYLINDERKOPF
Einstellscheiben (ohne Aussparungen)
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AUSTAUSCH DER EINSTELLSCHEIBEN

Hierzu mussen der Ansaug- und der Auspuffkriim-
mer ausgebaut werden (siehe Kapitel 12 "An-
saug-/Auspuffkrimmer" des betroffenen Fahr-
zeuges).

Das betreffende Ventil auf volle Offnung stellen
(dabei den Motor in Funktionsrichtung drehen).

Das Werkzeug Mot.1366-01 in den betreffenden
Kanal fihren und das Ventil festklemmen.

11231R

11232-1R

Fir die EinlaBventile.

Den Motor in Funktionsrichtung drehen, bis das
Ventil am Werkzeug Mot.1366-01 anliegt (Drehen
der Nockenwelle um 90° im Verhéltnis zur Position
"komplett getffnet").

Fir die AuslaRventile

Den Motor in umgekehrter Funktionsrichtung
drehen (um ein Blockieren zu verhindern), bis das
Ventil am Werkzeug Mot.1366-01 zur Auflage
kommt (Drehen der Nockenwelle um 90° im
Verhaltnis zur Position "komplett ge6ffnet”).

Die Einstellscheibe mit Hilfe des Schraubendrehers
und eines Magnetfingers abziehen.

HINWEIS: Beim Einbau der Einstellscheibe das Ol
aus der Bohrung (C) des Stdssels entfernen.

98895R1

EINBAU

Zum Einbau die Ausbauarbeiten in umgekehrter
Reihenfolge vornehmen.
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MOTORSTEUERUNG - ZYLINDERKOPF
Monoblock-StoRRel
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UNERLASSLICHES SPEZIALWERKZEUG

Mot. 252-01

Mot. 856-02

Auflageplatte fur Kontrolle Kol-
benuberstehmalfd
Adapter flur MeBuhrhalter

UNERLASSLICHES MATERIAL

MeRuhrhalter

KONTROLLE DES VENTILSPIELES

Die Ventile laut Tabelle in Uberschneidung brin-
gen. Ventilspiel (X) kontrollieren und ggfs. eins-
tellen.

5

hd |

Y| NEA
‘
86911-3R
1 4
3 2
4 1
2 3

Die ermittelten Werte mit den vorgeschriebenen
Werten vergleichen und die Einstellscheiben ggfs.
austauschen.

Ventilspiel bei kaltem Motor (mm) :
- Einlaf3: 0,20
- Auslal: 0,40

Austausch der Monoblock-StéR3el

Hierzu muf? die Nockenwelle ausgebaut werden.
Das MaR (Y) entspricht der St6Relklasse (es gibt
insgesamt 25).

Ermitteln des Mal3es (Y)

Zur nachstehend beschriebenen Methode die

Werkzeuge Mot. 252-01 und Mot. 856-02 verwen-
den und die MelRuhr auf Null stellen.

7
o]

14678R1

11-16




MOTORSTEUERUNG - ZYLINDERKOPF
Monoblock-StoRRel

11

Die MelRuhr-Verlangerung anheben und den zu
messenden StdRel darunter gleiten lassen (ohne
die Position der Einheit zu veréandern).

Q)

14678-1S

Das Mal (Y) ermitteln und die Arbeit fir die ande-
ren StoRel, deren Ventilspiel aulierhalb des Tole-
ranzbereiches liegt, wiederholen.

Die Austausch-Sto3el anhand des Teilekataloges
ermitteln. Im Zentralteilelager sind 25 Mono-
block-StoRelklassen erhaltlich.
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